PRIPREMNA PITANJA ZA TOKARE I SRODNA ZANIMANJA
Pripremio:

Ivica Štefanac, prof.

1. Strugotina koja nastaje kod tokarenja ovisi o brzini rezanja.

a) DA
b) NE
2. Čvrstoća materijala je otpornost materijala protiv zadiranja u površinu.

a) DA
b) NE
3. Etaloni služe za mjerenje i provjeru mjernih instrumenata.                             
a) DA
b) NE

4. Dostavno gibanje zove se još i posmak, a označava se sa «s».                        
a) DA
b) NE
5. Automatizacijom stezanja predmeta obrade smanjuje se:

a) glavno vrijeme izrade

b) pomoćno vrijeme

c) dopunsko vrijeme

6. Tvrdoća materijala je otpornost materijala protiv zadiranja u površinu.

a) DA
b) NE

7. Uzdužno tokarenje je kada se nož giba uzduž osi predmeta.

a) DA
b) NE

8. Oznaka na crtežu N12 označava veoma finu obradu.
a) DA

b) NE 
9. Konjić služi za prihvat alata kod obrade, npr. svrdla, nareznice, ureznice.
a) DA
b) NE

10. Tokarski nož od brzoreznog čelika može se primjenjivati do temperature:

a) 1100°C

b) 900°C

c) 600°C

d) 250°C

e) 150°C

11. Navojno (vodeće) vreteno služi za vođenje noža pri rezanju navoja.
a) DA
b) NE
12. Linete služe za podupiranje kratkih i krućih predmeta pri obradi.
a) DA
b) NE
13. Raspon šiljaka je karakteristika tokarskog stroja koji govori koja govori koliki maksimalni promjer možemo obraditi na tokarskom stroju.
a) DA

b) NE 
14. Čelik je legura željeza s ugljikom.
a) DA
b) NE
15. Od kojega materijala mora biti izrađen tokarski nož da njime možemo ostvarivati najveće brzine rezanja?

a) alatni čelik

b) sinterirani materijal

c) brzorezni čelik

16. Da bi se postigla fina obrada potrebno je:

a) smanjiti posmak i dubinu, a povećati brzinu

b) smanjiti posmak i brzinu, a povećati dubinu

c) povećati brzinu rezanja i posmak, smanjiti dubinu rezanja

17. Najčešća točnost mikrometara je

a) 0,1 mm

b) 0,01 mm

c) 0,02mm

UPUTA: Nedovršenu rečenicu treba dovršiti. Izostavljenu riječ stavite na crtu koja označava mjesto u pisanju odgovora.

18. Brzina rezanja je ona brzina kojom se odvaja strugotina, a jedinica je m/min.
19. Koja je prednost karuselne tokarilice u odnosu na čeonu tokarlicu?

Pouzdano i lako stezanje predmeta obrade.
20. Za koja mjerna područja se izrađuju mikrometri? Nabroji barem tri područja.

0 – 25 mm ;       25 – 50 mm ;        50 – 75 mm
21. Automatizacijom stezanja predmeta obrade smanjuje se:

a) pomoćno vrijeme izrade

b) glavno vrijeme

c) dopunsko vrijeme

22. Ako je na nonij skali  univerzalnog pomičnog mjerila 50 podjela na 49 mm, tada je točnost mjerenja:

a) 0,2 mm

b) 0,02 mm

c) 0,002mm
UPUTA: Izostavljenu riječ stavite na crtu koja označava mjesto u pisanju odgovora.
23. Vrijeme koje alat provede u radu između dva oštrenja naziva se postojanost alata.
24. U kojoj proizvodnji (pojedinačna, serijska ili masovna) najviše koristimo univerzalne tokarilice?

u pojedinačnoj proizvodnji
25. Objasni što znači oznaka Č.1530

Č-čelik    1-ugljični čelik     5-postotak C       30-za poboljšavanje
26. Postojanost alata je:

a) vrijeme za koje se alat potpuno potroši i više nije za uporabu.

b) vrijeme od trenutka početka rada s alatom do njegova loma.

c) vrijeme koje alat provede u radu između dva oštrenja.

27. Vrste strugotina koje nastaju prilikom tokarenja ovist će najviše o:

a) hlađenju i podmazivanju

b) tvrdoći materijala

c) prednjem kutu

d) materijalu alata

UPUTA: : Izostavljenu riječ stavite na crtu koja označava mjesto u pisanju odgovora.
28. Posmićno gibanje je ono gibanje kojim se ___alat____ ili ___predmet obrade____ dovodi u pogodan položaj, da se može izvršiti rezanje a označava se sa __“ s „__ i mjeri u __mm/okr.__
29. U koju vrstu mjerila spada komparator?

Mjerila za odstupanje

30. Što je program?

Program je skup šifriranih geometrijsko-funkcionalnih naredbi kojima se putem različitih fizičkih medija daju upravljačkoj jedinici NUAS unaprijed zamišljene radnje.

31. Nabroji karakteristike CNC-strojeva?

Karakteristike CNC-strojeva jesu:

· mogućnost obrade najsloženijih strojnih dijelova

· visoka produktivnost

· velika brzina rada zbog povećanih režima rada

· velika preciznost

· duži vijek trajanja alata

· stabilnija i teža konstrukcija stroja

32. Nabroji aktivnosti od kojih se sastoji proces izrade dijelova za NUAS!

Proces izrade dijelova na NUAS-u sastoji se od:

· razrade tehnologije i režima rada

· priprema alata

· programiranje

· priprema stroja

· izrada prvog komada u seriji

· serijska proizvodnja

33. Koju dokumentaciju je potrebno izraditi za programiranje NUAS?

Za programiranje NUAS potrebno je izraditi slijedeću dokumentaciju:

· operacijski list - sadrži redoslijed operacija radnog predmeta sa potrebnim režimima rada i vremenima izrade)

· plan alata za radni predmet (sadrži popis svih korištenih alata za obradu prema redoslijedu korištenja, potrebne mjere, standarde režima i korekcije)
· plan stezanja (obuhvaća osnovne gabarite radnog prostora, položaj radnog predmeta na stroju, točke oslanjanja predmeta, mjesto stezanja te položaj nulte točke)
· plan rezanja (je glavni dokument za ispis programa na kojem su vidljive putanje kretanja alata za svaku operaciju)

· ispis programa (ili kraće PROGRAM – zadnji i najvažniji dokument po kojem se unose naredbe za upravljanje strojem)
34. Navedi i objasni referentne točke NUAS! 

Referentne točke stroja su:

W – nul točka izratka (Workpiece zero point) - Točka vezana za izradak, i u njoj je ishodište koordinatnog sustava koje je prebačeno iz točke M.)
M – strojna nul točka (Machine zero point) - To je ishodište koordinatnog sustava i od nje se proračunavaju svi pomaci alata.

N – referentna točka alata (Tool mount reference point) - Početna točka od koje se mjere svi alati

R – referentna točka (Reference point) - Točka u radnom području stroja koja je determinirana sa krajnjim prekidačima i u početku rada sa strojem moramo dovesti alat u točku R

B – početna točka alata (Begin point) - Od ove točke alat počinje sa obradom i u njoj se vrši izmjena alata. 

35. Objasni što je to APSOLUTNI KOORDINATNI SUSTAV koji se upotrebljava u procesu programiranja?

Apsolutni koordinatni sustav ima jednu fiksnu toku u ishodištu (W) a koordinate pojedinih točaka znače udaljenost tih točaka od ishodišta po vrijednosti i predznatku.

36. Objasni INKREMENTALNI KOORDINATNI SUSTAV!

Kod tog sustava koordinate iduće točke izražavaju se u odnosu na prethodnu točku (increment – pomak) gdje se nalazi koordinatni sustav. To je promjenjiv sustav i nalazi se u početnoj točki odakle kreće gibanje.
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